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•住友金靡

●製鉄設備／技術全般
～高炉、電炉、二次加工メ ーカ ー～

● QSPプロセス
（高級鋼板ミニミルプロセス）

唸存氾jですか

プラソト

工ソ：：：Jニアリソク

ピ：：：Jネプ;

●計測、制御、管理システム
●省エネルギー設備／技術全般

● RDFプラント
●ガス化溶融炉
●水処理

～電性活性汚泥処理システム～

嗣朗j
ェッジゴリカ顔

●立体自動倉庫
●自動化、FA分野
●木材加エライン
●自家発電設備
●工場建設、移設

～エレクトロニクス，鉄工、
住宅・建材分野、国内／海外～

●原子カバックエンド

住友金属工業株式会社
エンジニアリンク事業本部 プラントエンジニアリンク事業部

TEL.03-3355-8004 

エンジー
ーアリング,-

の競 ― ーズ
グoー／ ところ，

＼
・

ルに対応します

本誌広告取扱株協会通信社芸辻醤紋摺翡／株共栄通信社悶註素翡犀翡晶／株スノウ誤反腐翡界腐醤



ドイツ／メザコ:Ai

冨精麿レーザー測定器
MESACON 
GESELLSCHAFT FOR MESSTECHNIK MBH 

メザコン社のレーザー測定器は、優れた耐環境性能（水、ダスト、高温、振動等）を有し

H型鋼、 棒鋼、 ワイヤの熱延ラインに於いて、 非接触形状• 寸法測定を行います。

駆動部がなく回転式に比ベメンテナンスフリ ーのレーザー計測器です。

貨レーザ＿長さ計、速度計LV503型 響可罰間1
・測定範囲： 0-90m/sec又は

-45-+45m/sec(オプショ項り）

・焦点距離（許容距離変動）

1000(士 50mm)又は2000(土 100mm)

（偏光システムにより近傍設置も可能）

・測定精度：土0.05%(1000土50mmタイプ）

土0.10%(2000士 100mmタイプ）

·被測定物温度：最高1200℃

•応答時間： lms

・光 源： He/Neレーザー

5mW (クラス3B)

貨オンラインレーザー形状測定装置 Mesameter P型

屋塁贔i��-一
右図装置の場合

・ライン速度：最大lOm/sec

• 総合精度：士0.1mm

• 演算速度： 0.01 sec以内

・レーザー測定器： 0S2型

応用例：型鋼寸法測定

棒鋼寸法測定

スラブ寸法測定（オフライン）
MESAMETER P 

（ドイツPreussag社納入のH鋼形状測定装置）

これからも世界の先進技術をこ紹介してまいります。

日本総代理店

株式会社マ,�.. 一プラント2部
〒105東京都港区虎ノ門3丁目8番21号

TEL.03-5472-1746 FAX.03-5472-1740 

（前 1)

国内メンテサービス

株式会社タウ技研
〒224神奈川県横浜市都筑区佐江戸町181番地

TEL.045-935-0721 FAX.045-935-0731 
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詣 閾,itt�I 用途に合わせて3タグ

IRCsERIES 
IRCンリ ー スは、高桔度、,·,':j速応答の実

現と、直視ファインダ、小形化など使し 、 やす

さを追求した新しい放射温度計て,.す。

■ IRCの特長

●単色でI Oms、2色で20msの高速応答。

（高速タイプで0. 5ms)

●測定温度範囲の広い単色・ワイド形用意。

●放射率や視野欠けの影響を受けにくい2色

形用意。

●可動部がないため長期信頼性に優れている。 1 ●放射率遠隔設定タイプ

●放射率遠隔設定機能や、HMD(熱塊検出

器）機能、アイソレー ト出力など豊富なオプ

ション。

●コストパフォーマンスに優れた価格。

曰Z底！紐,��I
IR-FsERIES 

高精度、高速応答。耐熱形ファィパの採用で水冷

せずに150℃の環境でも計測可能です。80"-'3000℃

の温度範囲を低温用、中高温用、2色形、ワイドレ

ンジ形の4種類でカパー。誘導加熱や防爆機器が

必要な雰囲気、レーザ溶接にも使用できます。

計測技術で明日を拓く

株式会社ヨi』ー
〒173東京都板橋区熊野町32-8 TEL.03(3956)2111 (大代表）

人と社会を豊かにするチノ ー の技術

CHINO 

●基本タイプ

艇l[
 '

 

受信計器

温度 DC4-20mA 

ロ n
IRC 

● HMO出カタイプ

受1言計器

D 

電原 DC24V 覧源

＂叉• 03(3956)2205 北部支店（大宮） ；；届叉• 06 (385)7031 名古屋支店
京北 0313956)2401 048(643)4641 大 、茎 0775 (26)2781 052 (581) 7595 

東京南03(5434)0791 札 幌011(757)9141 神 戸078(362)2130 Al岡054(255)6136

立 川0425(21)3081 仙 台022(227)0581 岡 山086(223)2651 富 山0764(41)2096

土 浦0298(24)6931 新)l 025(243)2191 高 松0878(22)5531
干 莫043(224)8371 前 橋0272(21)6611 広 島082(261) 4231 
川 吟044(200)9300 水 戸0292(24)9151 福岡092(481)1951 研紆•広報部
厚 木0462(27)0551 北九州093(531)2081 03(3956)2449 

（前 2) 
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