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DP組織組織組織組織 等等等等

Genus_3Dによる逐次研磨像による逐次研磨像による逐次研磨像による逐次研磨像

国内総発売元

組織特徴の数値化組織特徴の数値化組織特徴の数値化組織特徴の数値化
3D

・粒径・粒径・粒径・粒径
・体積率・体積率・体積率・体積率
・表面積・表面積・表面積・表面積
・数密度・数密度・数密度・数密度
・連結性・連結性・連結性・連結性
・分岐性・分岐性・分岐性・分岐性
・曲率・曲率・曲率・曲率 等等等等

2D

・粒径・粒径・粒径・粒径
・面積率・面積率・面積率・面積率
・真円度・真円度・真円度・真円度
・凸度・凸度・凸度・凸度

更に高度な追加処理更に高度な追加処理更に高度な追加処理更に高度な追加処理
大阪営業所
〒564-0052

大阪府吹田市広芝町7-26 米澤ビル第6江坂301号
TEL：06-6389-6220 FAX：06-6389-6221

営業窓口：池内 oosaka@shinkouseiki.co.jp

AI による高速処理による高速処理による高速処理による高速処理

全自動シリアルセクショニング全自動シリアルセクショニング全自動シリアルセクショニング全自動シリアルセクショニング 3D顕微鏡顕微鏡顕微鏡顕微鏡
Fully-automated serial sectioning 3D microscope

効率的な材料内部組織の三次元可視化！効率的な材料内部組織の三次元可視化！効率的な材料内部組織の三次元可視化！効率的な材料内部組織の三次元可視化！
マテリアルズインフォマティクスによるマテリアルズインフォマティクスによるマテリアルズインフォマティクスによるマテリアルズインフォマティクスによる
材料ゲノムの解析との連携！材料ゲノムの解析との連携！材料ゲノムの解析との連携！材料ゲノムの解析との連携！
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　学生時代の研究テーマが熱処理による組織変化とそのモデル
化だったため、組織観察のための試料研磨が日課になっていた
時期がありました。毎日毎日、試料をつまんで耐水研磨紙の上
を往復させ、面出しから仕上げ研磨まで、ほとんど「手動」で
磨いて鏡面をめざしていました。最後の最後までなかなか消え
ない研磨キズに、苦労した覚えがあります。
　就職してからも、試料研磨と縁の切れない仕事をしていま
す。さすがに、大学よりは充実した設備と予算にものを言わ
せ、自動研磨機を用いてほとんど労せず鏡面を得ています。そ
れでも、研磨剤や研磨バフの選択、荷重や研磨時間など、材料

の種類によって異なる技が必要です。
　今月のTechno Scopeは、その研磨の技を極めた日本の優れた
技術を取り上げました。既にテレビ等のメディアで紹介されて
いますので、ご存知の方も多かったでしょう。研磨の難しさが
身に染みて理解できるだけに、様々な材種や大きさや形状の製
品を、もののみごとに磨き上げていく様は驚きです。また、世
界的に有名なIT企業が、製品の表面処理を日本の技術に頼るの
は誇らしい気がします。
　いつまでも世界一であってほしい日本の技の一つです。
 （Y. T.）
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自動研磨機 SCANDIMATIC 33305

試料埋め込み材料、アクセサリー

精密切断機 MINICUT 4000

ヨーロッパ伝統の重錘を使った昔ながらのシンプルにして堅牢な研磨機。
必要最低限の機能のみを搭載。それが経済的な価格を生み出しました。

SCANDIA社の消耗品は極めて高い評価をいただいております。
その代表作がSCANDIQUICKです。

その他各種有効な消耗品を用意してございます。

●φ200mmの研磨盤対応
●重錘はφ25mm、φ30mmの試料で3個、
　φ38mmの試料には2個一度に研磨可能
●研磨盤回転数は40～600rpm、1rpm毎に設定可能
●本体、PVC製研磨盤、バフを含めて定価100万円（税別）

●試料への密着性が高い常温硬化剤。硬化時間はわずか5分
●構成は粉末硬化剤と液体硬化剤。これを10:6の比率で混合

●低速で試料にストレスを与えず
●50～1,000rpmの広い範囲での設定可能
●切断位置はマイクロメーターで±0.01mmで設定可能
●ダイヤモンド、CBN、SIC製の切断刃を用意

期間限定キャンペーン中!!
研磨機・切断機

詳細はお問い合わせください。
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