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ミンコサンプラ ーの3つの大きな特徴信頼性、作業性、安全性。
炉外精錬装置 脱ガス装置 電気炉 レードル タンデイシュ ccモールド
高炉出銑樋 トピードカー 溶銑予備処理などあらゆる場所から採取できます
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標準試料
世界各国各社の製品を取り扱っております。
化学分析用、 発光分光分析用、 蛍光 X 線分析用、 英国 BAS、 米国 NBS、
BRAMMER、 ALPHA、 MINCO 、 カナダ ALCAN、 ドイツ BAM、
フランスIRSID、 スウェ ー デンSKF、 他 ご用命下さい。
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1509001: 2000認証取得

※お問い合わせは
本 社 〒341-0032

埼玉県三郷市谷中398番地1
TEL.048 (952) 870 l FAX.048 (952) 8705 
URL http:/ /www.minco.co.jp 

東京事務所 〒166-0012
東京都杉並区和田3-36-7
TEL.03 (5306) 6265 FAX.03 (5306) 6268 
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　今朝講義で、「自由エネルギー的には一刻も早くオーステナイ
トはフェライトになりたいと思っているのに、温度が低くなっ
てしまって鉄原子（炭素原子も）は拡散できないので、変態が
できないで困っている。そこで鉄鋼は考えて、他の変態メカニ
ズムで変態しようと試みた。それが少しだけ原子が一斉にずれ
て生じる無拡散せん断変態であり、これがマルテンサイト変態
である。鉄鋼はいろいろなルートで自由エネルギーを下げる手
段を考えていて、賢い」と熱弁をふるった。同時に、鉄鋼のマ
ルテンサイトのみが母相よりも硬くて、他の合金系ではマルテ
ンサイトは硬くないことから、炭素の過飽和固溶強化が鉄鋼の
マルテンサイトが硬いことの主要因と考えられることを話しつ
つ、切れ味が求められる日本刀の刃金にマルテンサイト組織が

用いられていることについても触れると、下を見ていた学生が
顔を挙げて興味深そうに聞き入ってくれたように感じる。
　7号のテクノスコープでは、日本刀の美を科学するという記事
が取り上げられている。刀は、刃金部は炭素濃度0.6%程度のマ
ルテンサイト組織、芯金部は炭素濃度0.1 〜 0.2%のフェライト
―パーライト組織で構成される。冷却速度を調節するために、
焼き刃土の厚さを変えるそうで、これによって刃先近傍の波紋
ができて、その模様が刀鍛冶によって異なる。AIブームの昨今
であるが、人間的な感性で波紋、硬さをある程度ファジーに制
御するからこそ、日本刀は個性があるように思う。それはそれ
で魅力ある世界である。
� （Y. A.）
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自動研磨機 SCANDIMATIC 33305

試料埋め込み材料、アクセサリー

精密切断機 MINICUT 4000

ヨーロッパ伝統の重錘を使った昔ながらのシンプルにして堅牢な研磨機。
必要最低限の機能のみを搭載。それが経済的な価格を生み出しました。

SCANDIA社の消耗品は極めて高い評価をいただいております。
その代表作がSCANDIQUICKです。

その他各種有効な消耗品を用意してございます。

●φ200mmの研磨盤対応
●重錘はφ25mm、φ30mmの試料で3個、
　φ38mmの試料には2個一度に研磨可能
●研磨盤回転数は40～600rpm、1rpm毎に設定可能
●本体、PVC製研磨盤、バフを含めて定価100万円（税別）

●試料への密着性が高い常温硬化剤。硬化時間はわずか5分
●構成は粉末硬化剤と液体硬化剤。これを10:6の比率で混合

●低速で試料にストレスを与えず
●50～1,000rpmの広い範囲での設定可能
●切断位置はマイクロメーターで±0.01mmで設定可能
●ダイヤモンド、CBN、SIC製の切断刃を用意

期間限定キャンペーン中!!
研磨機・切断機

詳細はお問い合わせください。

http://www.fritsch.co.jp
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Genus_3Dによる逐次研磨像による逐次研磨像による逐次研磨像による逐次研磨像

国内総発売元

組織特徴の数値化組織特徴の数値化組織特徴の数値化組織特徴の数値化
3D
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・表面積・表面積・表面積・表面積
・数密度・数密度・数密度・数密度
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・分岐性・分岐性・分岐性・分岐性
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更に高度な追加処理更に高度な追加処理更に高度な追加処理更に高度な追加処理
大阪営業所
〒564-0052

大阪府吹田市広芝町7-26 米澤ビル第6江坂301号
TEL：06-6389-6220 FAX：06-6389-6221

営業窓口：池内 oosaka@shinkouseiki.co.jp

AI による高速処理による高速処理による高速処理による高速処理

全自動シリアルセクショニング全自動シリアルセクショニング全自動シリアルセクショニング全自動シリアルセクショニング 3D顕微鏡顕微鏡顕微鏡顕微鏡
Fully-automated serial sectioning 3D microscope

効率的な材料内部組織の三次元可視化！効率的な材料内部組織の三次元可視化！効率的な材料内部組織の三次元可視化！効率的な材料内部組織の三次元可視化！
マテリアルズインフォマティクスによるマテリアルズインフォマティクスによるマテリアルズインフォマティクスによるマテリアルズインフォマティクスによる
材料ゲノムの解析との連携！材料ゲノムの解析との連携！材料ゲノムの解析との連携！材料ゲノムの解析との連携！

3D
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